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De uitvinding heeft betrekking op een stiftopbrenger met een 
vooruit beweegbare stift- of staafelementen en meer in het bgzohder op 
een werkw^jjse voor het vervaardigen van dergelajke opbrengers. 

De uitvinding beoogt nu een nieuwe en verbeterde werkw^ae te 
5 verechaf fen voor het vervaardigen van stiftopbrengers, die doelmatig 

de voor het vullen van de houders met het stif tmateriaal vereiste 
ttjd en bewerkingen vermindert en vereenvoudigt. 

Ben ander oogmerk van de uitvinding is het verschaf fen van een 
verbeterde zoals hierboven genoemde werkwijze, waarbij de houder en de 
10 vooruitbewegende plunjer voor het stif tmateriaal zodanig aangebracht 

zjjn dat een raaximale bewerking bereikt wordt wat betreft hun vereiste 
wezenl^ke functies, zonder te storen bjj of in conflict te komen met 
de vulbewerking. 
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Dit opgmerk wordt volgens de uitTinding bereikt doordat de 
werk«a« omvat het schroe.eu van een van een opening voor.iene schro^f- 
kap op het einde van een buisvormige houder voor dit element, he- 
bSeenbrengen van een vulmondstuk en de van een kap voorziene houder. 
on het mondstuk in de opening van de schroefkap te plaatsen, het in- 
spuiten van vulstof vanuit het mondstuk door dew opening in de 
houder, en tenslotte het aanbrengen en verzekeren van een afsluit- 
schiff op de opening van de kap ont deze volledig af te slulten en de 
tap hiermee vast te verbinden, waardoor de vulstof door deze kap in 
de houder gehouden wordt. 

Deze werkw^w biedt het roordeel dat de houder, , de rooruit- 
drfivende plunder en de schroefkap volledig samengevoegd kunnen worden 
voorafgaande en t^dens het vullen van de houder met het stiftmateriaal. 
Bovendien is hierb^J de, vulstroom omgeven door een door de schroefkap 
verschafte naar binnen gerichte uitstekende schouder. die aeevrerkt om 
het spatten te verminderen als de geinjecteerde stof van een lage 
Tiscositeit of betrekkelijk hoge snelheid is. 

De uitvinding zel nu worden toegelicht aan de hand van een ult^. 
voeringsvoorbeeld met behulp van de tekening waarb« nog verscbiUende 
„et voordeel toe te passen b^zonderheden naar voren sullen treden. 
In deze tekening, toont J 

fig. 1 gedeelteHjk in aanzieht en gedeeitel«k in axial* dwars- 
doorsnede een voor gebruik gerede houder met een stift- of staaf- 
materiaal, zoals een deodorantstift. , ' - 

fig. 2 een bovenaanzieht van een gevulde houder volgens fig. U 
fig. 5 een axiale dwarsdoorsnede van een samengevoegde houder 

het vulienj . . . 

■ fig. If een uiteengenomen aanzieht van de houder, de laat^tge- 
noemde in doorsnede met ver^v^5derde kap en waarb« verder de vooruit-. 
beweging of uitsteking van de deodorantstift nadat deze een tfld ge- 
bruikt en korter geworden is, weergegeveh is. . ' 

fig. 5 een bodembovenaanzicht van een af sluitBch«f zoala gebruikt 

in fig. 1. 

In fig. 1 is een buisvormige houder 10 weergegeven, die doel- 
matig vahuit een kunststof vervaardigd kan z^jn, welke houder een 
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cilindriBche wand 11 bezit en aan een uiteinde een uitwendigo schroef— 
draad 12 aangebracht op een nokdeel 1^ dat zich verenigt met een 
ringyormige buitenschouder 16d 

Aan z5jn andere eindo heeft de houder een inwendigs ringvormlge 
eindflens 18| die een betrekkel^k grote vingeropening 20 bepaalto 

Naast de flens 18' is een met de hand te bedienen plunder 22 
aanwezig met een ringvbrmig omtreksdeel 2^, dat samenwerkt met het 
cilindrisch binnenvlak van de houder 10, welk omtrekegedeelte een 
ronde uitgespaarde groef 26 bezit. 

De plunder 22 heeft een sok of zitting 28 voorzien van een 
rixigvormige ribbe JO, in welke sok een einde van de stift uit deo- 
dorantmateriaal 52 opgenomen wordt* 

Overeenkomstig de onderhavige uitvinding wordt een nieuwe en 
verbeterde werkw^ze verschaft waardoor de houder 10 gevuld wordt met 
het deodorantstiftmateriaal 32, terwgl de pluiijer 22 in zSjn oorspron- 
kelijke stand is, zoals weergegeven in fig. 1 en ook omdat de houder 
een schroefkap aangeduid met 3^ draagt. De kap 3^ heeft een inwendige 
schroef draad die op de gebruikeiyke wQze samenwerkt met de draad 12 
van de houder. Volgens de onderhavige uitvinding is de kap 3^ voor- 
zien van een betrekkel^jk grote vulopening 36 in zijn bovengedeelte, 
welke opening zodanig gelegen is dat deze een vulstuk kan ontvangen 
of op een^iyn met een vulmondstuk 58 ligt, waardoor het vullen van 
de houder 10 gemakkel^lc en snel kan geschieden door het inspuiten 
van een stroom hO van de in de houder te brengen stof 32. 

Zoals weergegeven in fig. 5 kan het vulmondstuk 38 een lucht- 
opening ^2 bezit ten, in geval het mondstuk in innige aaziraking is 
met de kap of wel dat audere ontluchtingsmiddelen aanwez±g zQn, zoals de 
ontluchtingeopening kk in de bovenwand van de kap. 

Met de bovengenoemde opstelling geschiedt het vullen van de • 
houder 10 door de bovenwand van de kap 3^ als de laatstgenoemde 
volledig samengevoegd is met de houder, ter^'l de met de vinger te 
bedienen plunjer zich op do plaats bevindt die de bev/eegbare houder- 
bodem vormt. 

De schroefkap 3^ heeft een ringvormig bovenwandgedeelte 46 dat 
een naar binneh uitstekende schouder vormt, die ertoe bydraagt om 
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e'wf 50 dl. na«. op de ,»l.pe.^ 36 a,..l«it. op da sete«fl<.p 

,r..n ri=g»or»lg. great 52 ««aaXs .an .ok 5* dio aangepaa. i. =- 
t,n«rkoL aaxan 5S rasp. 58 van da atelntta.^. 50 t. ont^ngan. 
.a=xdoor ae. inell«ar paasand. Tarblnding varkragan wrdt. B. rf- 
^.ulting 50 kan door alk "n da Batariilan Tan da top an plant 
^ p^t gaacMkt oploa^dd.1 ot kl.at.ldd.1 .an da .'^""-^ " 
::2t ™rdan. B« voorkanr. «n Oaid. dalan gavornd aan.kun^atot 
Lt alganaohapp^n gencMkt roor hat bS^ondara gatenlk an Toor hat 
materlaal van de deodorantstift 32. 

la plaats .an .et vastlcitten .an de so^f ,0 ^n de.e ,er^nt 
aan de schroefl^p 54 .erzekerd .orden door een sonische laawerk^z^ 

seluidse.e.sie toesepast wordt op de 3a»en.er.ende. oppervla^- 
ken of delen o. een sa.ens»elting van deze delen te veroorzaken. 

gebruik van de inrichting, behoeft de gebruik.r uitsluitend 
de kap 34 eraf te schroeven en te ver^'deren, zoals weergegeven in 
Tig. I Oor.pronkel^-k is de lengte van de stift 32,. .oals .eergeseven 
fn kg 1 voldoende groot .odat een groot gedeelte .uiten de ^ala l4 
:L d! .ouder 10 nitsteekt. De gebruiker .oudt uitaluitend de houder 
Lt en brengt het uitstekende deel van het element 32 op de ge.enste^^ 
Tllu! Na e" .ekere pe^iode van ge.rnik .egint .et element 32 verWkt 
te raken, waarna de gebruiker de plunder 22 naar varen beweegt o« 
l..t element 32 weer lets meer naar buiten te brengen, .aarna het 
^.uiteneinde van de laatstgenoe.de voldoende vr^gegeven wordt joor de 
gewenste opbrenging. Big beeindiging van gebruik brengt de gebruiker 
de kap 34 op de hals 14 en schroeft deze weer op z^n plaats terug. 

De binnenwand 30 van de scbroefkap is afgekaot kegelvormig.^ 
,aardoor de.e kan eamenwerken met het einde van de deodorantstift 32 
e„ hierdoor handhaving van de vorn. bevordert. terw^jl ^ ertoe neigt 
om de stift in een iets afgeknot kegelvormige configuratie te Houden 
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als deze t^'dens het gebruik paddestoelvormig asou worden. 

De deodorantstof voor de stift kan geinjecteerd of Ingebracht 
worden als deze in hete visceuae toestand is, waarb5j na afkoeling 
de stof vast zal worden tot een consistentie die ongeveer geliijk is 
aan die van een lippenstift of van andere opbrengstiftmaterialeno 

Door toepassing van de werkwyze volgens de uitvinding kan de 
bonder voor het vullen volledig samengevoegd worden. Dat vr±l zeggen 
dat de plunder 10 op de bodem van de bonder geplaatet wordt om een 
beweegbare sluiting of bodem te verschaffen terw^l de scbroefkap 3h 
volledig met de scbouderhals verenigd is* Dientengevolge kan de 
plunjer 32 en de houder 10 zqdanig uitgevoerd zjjn, dat deze een 
maximale doelmatigheid in zijn vereiste weaenlflke fnncties verschaft, 
aonder in conflicht te komen met of te storen b^j de vulbewerking. 
De vulwerkwfl'ze vermindert en vereenvoudigt doelmatig de tyd resp# 
bewerkingen die noodzakel^jk z^jn voor het vullen van houders met 
deodorantstiftmateriaal in visceuze vorm. Bovendien is het vulge- 
bied omgeven door de naar binnen uitstekende schouder ^6 van de kap, 
die zodanig verloopt dat het spatten verminderd wordt als een stof 
van een lage viscositeit of met een betrekkelijk hoge snejheid in- 
gespoten wordt*. 

CONCLUSIES 

1, Werkw$)ze voor het vervaardigen van een stiftopbrenger met 
een gevormde verbruikbare en naar voren beweegbaar staafvormig element 
met h e t k e n m e r k, dat de werkw^ze omvat, het schroeven van 
een van een opening voorziene echroefkap op het einde van een buis— 
vormige houder voor dit element, het b^eenbrengen van een vulmondetuk 
en de van een kap voorziene houder om het mondstuk in de opening 
van de schroefkap te plaatsen, het inspuiten van vulstof vanuit het 
mondstuk door deze opening in de houder, en tenslotte het aanbrengen 
en verzekeren van een afsluitsch^'f op de opening van de kap om. 
deze volledig. af te sluiten en de kap hiermee vast te verbinden, 
waardoor de vulstof door deze kap in de houder gehouden wordt. 
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2. Werk«^jae volgene condtisie .1, m e t h e t k e ii m e r k, 
dat de kitBtof aangebracht werdt op de afsluitschuif om deae te be- 

3. Werkmfze volgens conclusie 1, met het konmerk, 
5 dat geluidsenergie toegepaet t7ordt op de afsluitsch^jf cm de2se 

vast te lassen* . 

It. Werkwtjze volgens conclusie 1, a e t h e t k e n m e r k, 
dat de vulstof in de kap gespoten wordt om deze in hoof dzaak te 
vullen en om deze stof de voro van de bianettztfde fan de kap te 
10 laten aannemen. 

5. Werkw^{ze volgens conclusie If, n e t h e t k e n m e r k. 

dat de binnenz^Jde van de kap afgekaot kegelvormig is, als de afsluit- 
schft* f op baar plaats bevestigd is. 

6. Stiftopbrenger verkregea onder toepassing van de werkw^ze 
volgens SSn of meer der voorgaande conclusies. 
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Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF A STICK APPLICATOR AND STICK 
APPLICATORS THUS OBTAINED 

The invention pertains to a stick applicator with an advanceable stick or rod element, etc., 
and especially to a method for the production of applicators of this type. 

The invention has the goal of creating a new and improved method for producing stick 
applicators which effectively reduces the time and simplifies the effort required to fill the holders 
with the stick material. 

Another goal of the invention is to create an improved method of the type indicated above, 
where the holder and the advanceable plunger for the stick material can be designed in such a 
way that they can perform their essential required fiinctions in the best possible way without 
interfering or conflicting with the filling process. 

This goal is reached according to the invention in that method comprises 
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~ the screwing of a screw cap provided with an opening onto the end of a sleeve-like 
holder for the stick-like element; 

- the bringing-together of a filling nozzle and the holder with its cap and the insertion of 
the nozzle into the opening in the screw cap; 

- the injection of the fill material from the nozzle, through this opening, and into the 
holder; and finally 

- the attachment and securing-in-place of a cover disk over the opening of the cap to close 
it off completely and the permanent joining of this disk to the cap, so that the cap holds the fill 
material in the holder. 

This method offers the advantage that the holder, the advanceable plunger, and the screw 
cap can be assembled completely in advance, and that the holder can be filled with the stick 
material thereafter. In addition, the stream of fill material is surrounded by an inward-projecting 
shoulder created by the screw cap, which shoulder helps to reduce the splashing which can occur 
when the injected material is of low viscosity or when it is injected at relatively high speed. 

The invention will now be explained on the basis of an exemplary embodiment with the 
help of the drawing, where attention will also be drawn to various other special features which 
can be put to advantageous use: 

- Figure 1 shows a partial outside view and a partial axial cross section of a ready-to-use 
holder containing a stick or rod of material such as a deodorant stick; 

- Figure 2 shows a view, fi'om above, of a filled holder according to Figure 1 ; 

- Figure 3 shows an axial cross section through an assembled holder during the filling 
process; 

- Figure 4 shows a disassembled view of the holder, the latter in cross section with the cap 
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removed, and where it is also shown how the deodorant stick can be advanced or pushed forward 
after it has been used for a certain period of time and thus become shorter; and 

- Figure 5 shows a view, from below, of a cover disk like that seen in Figure 1 . 

Figure 1 shows a sleeve-shaped holder 10, which can be suitably made of plastic, which 
holder has a cylindrical wall 1 1 and, at one end, an external thread 12 extending around a neck 
part 14, which is joined to a ring-shaped shoulder 16 of the sleeve. 

At its other end, the holder has an inward-directed, ring-shaped terminal flange 18, which 
defines a relatively large finger opening 20. 

Next to the flange 18 is a hand-operated plunger 22 with a ring-shaped circumferential part 
24, which cooperates with the cylindrical inside surface of the holder 10. This circumferential 
part has a recessed circular groove 26. 

The plunger 22 has a socket or seat 28, which is created by a ring-shaped rib 30. One end 
of the stick of deodorant material 32 is fitted into this socket. 

In accordance with the present invention, a new and improved method is provided, 
according to which the holder 10 is filled with the deodorant stick material 32 while the plunger 
22 is in its original position, as shovm in Figure 1, and also while the holder is carrying a screw 
cap, designated by the number 34. The cap 34 has an intemal screw thread, which cooperates in 
the conventional manner with the thread 12 on the holder. According to the present invention, 
the upper part of the cap 34 is provided with a relatively large filling opening 36, which is 
designed in such a way that it can accept a filling piece or so that it lies on a line with a filling 
nozzle 38. As a result, the holder 10 can be filled easily and quickly by the injection of a stream 
40 of the desired material 32 into the holder. 

As illustrated in Figure 3, the filling nozzle 38 can be provided with a vent opening 42 in 
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cases where the nozzle is in contact with the inner edge of the cap. Other venting means could 
also be provided, such as the air vent opening 44 in the top wall of the cap. 

With the arrangement described above, the holder 10 is filled through the top wall of the 
cap 34 while the latter is in place on the holder and while the finger-operated plunger is in the 
position where it forms the movable bottom of the holder. 

The screw cap 34 has a ring-shaped upper wall part 46, which forms an inward-projecting 
shoulder. This helps to minimize the splashing which can occur during the filling operation 
when the injected material is of a low viscosity or when it is injected at a relatively high speed. 

After the holder 10 has been filled approximately to the level indicated at 48 in Figure 1, 
the nozzle 38 is removed, and a cover disk 50, which fits closely in the filling opening 36, is 
placed on the screw cap and joined permanently to it. The screw cap 34 preferably has a ring- 
shaped groove 52 forming a socket 54 [We can Y find 54 in the drawings - 7>. Ed.], which is 
designed to receive the complementary parts 56 and 58 of the cover disk 50, as a resuh of which 
an interlocking connection is obtained. The cover disk 50 can be joined to the screw cap by the 
use of a solvent or adhesive suitable for the material of the cap and disk. Both parts are 
preferably molded of a plastic with properties suitable for the particular purpose of the material 
of the deodorant stick 32. 

Instead of cementing the disk 50 in place, it can be secured permanently to the screw cap 
34 by a sonic welding process, where sonic energy is applied to the mating surfaces of the parts 
to fiise these parts together. 

When the device is to be used, the user need only unscrew the cap 34 and remove it, as 
shown in Figure 4. At the beginning, the stick 32 has its fiiU, original length, as shown in Figure 
1, so that a large part of the stick projects outside the neck 14 of the holder 10. While merely 
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holding the holder firmly, the user then applies the projecting part of the element 32 to the 
desired areas. After a certain period of use, the element 32 begins to wear down, after which the 
user presses the plunger 22 forward to push the element 32 farther out, after which the outside 
end of the stick is completely exposed again so that it can be applied as desired. After the user 
has finished using the stick, he replaces the cap 34 on the neck 14 and screws it back into place. 

The inside wall 30 of the screw cap is in the form of a truncated cone, as a result of which 
it can work together with the end of the deodorant stick 32 and thus help to maintain its original 
shape. After the end of the stick has been deformed into a mushroom-like shape during use, the 
cap thus helps to return the stick to the shape of a more-or-less truncated cone. 

The deodorant material of the stick can be injected or introduced while in a viscous state. 
After cooling, the substance will solidify into a consistency which is approximately the same as 
that of lipstick or some other type of material to be similarly applied. 

By the use of the method according to the invention, the holder can be completely 
assembled before it is filled. That is, the plunger 10 [sic; should be "22" — Tr, Ed,] is positioned 
at the bottom of the holder to serve as a movable closure or bottom, whereas the screw cap 34 is 
firmly connected to the neck. As a result, the plunger 32 [sic; should be "22" - Tr. Ed.] and the 
holder 10 can be designed to fulfill their essential desired functions in the best possible way 
without conflicting or interfering with the filling process. The filling method effectively reduces 
the time and simplifies and effort required to fill the holder with deodorant stick material in 
viscous form. In addition, the filling area is surrounded by the inward-projecting shoulder 46 of 
the cap, which has the effect minimizing the splashing which can occur when a substance of low 
viscosity is injected or when the substance is injected at high speed. 
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CLAIMS 

1. Method for producing a stick applicator with a molded, consumable stick-like element 
which can be fed forward for use, characterized in that the method comprises: 

- the screwing of a screw cap provided with an opening onto the end of a sleeve-like 
holder for the stick-like element; 

- the bringing-together of a filling nozzle and the holder with its cap and the insertion of 
the nozzle into the opening in the screw cap; 

- the injection of the fill material from the nozzle, through the opening, and into the 
holder; and finally 

- the attachment and securing of a cover disk over the opening in the cap to close off this 
opening completely and the permanent joining of the disk to the cap, as a resuh of which the cap 
holds the fill material in the holder. 

2. Method according to Claim 1, characterized in that an adhesive is applied to the cover 
disk to fix it in place. 

3. Method according to Claim 1, characterized in that sonic energy is applied to the cover 
disk to fix it place. 

4. Method according to Claim 1, characterized in that the fill material is injected into the 
cap to fill it more-or-less completely and to allow the material to assume the shape of the inside 
of the cap. 

5. Method according to Claim 4, characterized in that the inside surface of the cap 
represents a truncated cone after the cover disk has been fixed in place. 

6. Stick applicator obtained by the use of the method according to one 
or more of the preceding claims. 
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